Wolfram Elektroden Anschleifgerat
Typ EAG mit Winkeleinstellung
und zentrischer Fuhrung

Das wirtschaftliche Handgerat
zum Einsatz auf der Baustelle
und in der Werkstatt.

Ein sauberer Anschliff derWolfram Elek-
trode erhoht nicht nur die Standzeit;
auch die Schweilnaht-Qualitat wird da-
durch wesentlich verbessert.

Sowohl beim Handschweilten als auch
bei dem Einsatz von Schweilkautoma-
ten - wie Orbitalschweillzangen oder
Robotern - ermoglicht erst ein genauer
Anschliff der Wolfram-Elektrode mit pra-
ziser Winkeleinstellung die Wiederhol-
barkeit der Schweiltergebnisse.

Der Stift fir die Aufnahme der Wolfram-
Elektrode:

« |Ist fiir alle Elektroden Durchmesser
von 1,0 - 4,0 mm ausgelegt.

» Selbst kurze Elektroden ab 10 mm
Lange kéinnen angeschliffen werden.

+ Die Stift wird in die Flihrung gesteckt,
bis die Elektrode an der Schieifschei-
be anliegt und wird dann gedreht.

« Kein kompliziertes Einstellen oder
Machfilhren notwendig.

+ Flhrungsnuten sorgen fiir einen ab-
solut zentrischen und gleichmatigen
Anschliff der Spitze.

» Glatter Langsschliff der Elekirode -
dadurch optimaler Stromflul3.

» Grole Sicherheit, weil kein direkter
Handkontakt zur Elektrode und weiter
Handabstand zur Schleifscheibe.

Kein Einstellen oder Umriisten mit Son-
derzubehdr. Sinnvoller und wirtschaft-
licher Einsatz wie es die Praxis ver-
langt.

Winkeleinstellung von 15° bis 75°

» Die Winkeleinstellung kann ohne
Feststell- oder Klemmvarrichtung
gewahlt werden.

+ Genaue Positionierung und Repro-
duzierbarkeit des Anschliffwinkels
durch Rastenteilung.

+* Robuste Diamantscheibe mit hoher
Standzeit.

« Das Gerat ist Uberall sofort ein-
setzbar - damit dort angeschiliffen
werden kann, wo geschweilbt wird,

+ Metzanschluf 230 Volt ~. Andere
Netzspannungen auf Anfrage.

= Absaugvorrichtung als Option.




