VARILNI APARAT

MMA / MIG-MAG MULTIWELD 2501

INVERTER

40> 250 A Ref. 078635 INVEST IN THE FUTURE

MULTIWELD 250T je polavtomatski trifazni varilni stroj, ki zdruzuje postopke varjenja MIG/MAG, varjenje s
sredico in MMA. Njegov intuitivni vmesnik vkljucuje digitalne zaslone za enostavno in natan¢no nastavitev.
Naprava MULTIWELD 250T je priporocljiva za varjenje jekla, nerjavnega jekla in aluminija, zato je idealna za
delavnice za manj zahtevno proizvodnjo in vzdrZzevanje.

MULTIPROCESS

= Varjenje MIG/MAG :

- jeklena Zica: @ 0,6 do 1,2 mm

- Zica iz nerjavnega jekla: @ 0,8 do 1,2 mm

- aluminijasta Zica: @ 0,8 do 1,2 mm - aluminijasta Zica: @ 0,8 in 1,0 mm
- Zica z jedrom (obratna polarnost): @ 0,8 in 1,0 mm - Zica z jedrom
(obratna polarnost):

= MMA varjenje: osnovne in rutilne elektrode (do @ 5 mm).

OPTIMIZIRANE NASTAVITVE MIG/MAG

= Izbira nacina sprozitve: 2T ali 4T.

= Vodilo za varjenje: tabele na sprednji plos¢i pomagajo uporabniku
prilagoditi in natancno nastaviti napetost in premer dodajalne Zice
glede na debelino varjenega materiala.

INTUITIVNO

= Zaslon je berljiv tudi pri mocni svetlobi. PriloZeno:
= Enostaven uporabniski vmesnik z ergonomskim
upravljanjem, ki omogoca uporabo v rokavicah.
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MIG25 -4 m

4 m - 25 mm2
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VGRAJEN PODAJALNIK ZICE

m Zdruzljivi koluta za Zico: @ 200 / 300 mm
m Podajalnik Zice s 4 valji.
= Prikljuek EURO gorilnika za hitro montaZo/demontazo.

PREDOGREVANIJE, CISTI CO2

® Vnaprej namescena vticnica (36 V - 4,2 A) za plinski grelec pri
varjenju s Cistim CO2 (grelec ni vkljucen).

m Zdruzljiva z ameriSkimi (tip A) in EURO elektri¢nimi vti¢nicami
(tip C/E/F).

STURDY Varilna napetost Dinamicni oblok

m Okrepljena struktura.
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INVERTER TECHNOLOGY

= Ojacana kolesa za boljSo stabilnost in gibanje MIG/MAG: Hitrost podajanja Zice (2 > 15 m/min)
= Podpora za plinsko jeklenko do 4 m3. MMA: Intenzivnost varjenja
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